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KLASYCZNE PRZEDSIE- ... Z prawie 30-letnim do$wiadczeniem
BIORSTWO RODZINNE w zakresie aluminium. Od czasu zato-
Zenia przedsiebiorstwa w latach 80-

W DRUGIM tych rozwineliSmy sie z matej, regional-

POKOLENIU nej firmy handlowej, zatrudniajgcej

trzech pracownik6w do rangi wiodgcego,

miedzynarodowego producenta ptyt

aluminiowych. Dzisiaj 160 pracownikéw

w siedmiu placéwkach tworzy grupe

GLEICH. Ten sukces zawdzieczamy

gtbwnie naszym wtasnym rozwigza-

niom - aluminiowym ptytom z odlewu.

Obecnie kontrolujemy wszystkie pro-

cesy produkcyjne - od odlewni az do

wysytki pojedynczego przykroju, ponie-

waz jakos¢ jest dla nas najwazniejsza.

wIO DACY ..., ktory juz z poczagtkiem lat 90- tych w

M|EDZYNARO DOWY odpowiedzi na zapotrzebowanie rynku
globalnego zaproponowat wtasne roz-
PRODUCENT

wigzanie- aluminiowg ptyte z odlewu
PRZYSZLOSClOWY precyzyjnie frezowang - G.AL®C250*.
| INNOWACYJNY Dzisiaj nalezymy do Swiatowej czo-

towki producentéw aluminiowych ptyt
z odlewu, cechujacych sig ekstremal-

2 nie matym naprezeniem i stabilno$cig
TO J ESTESMY MY ksztattu. Nasze ptyty znalazty zasto-
sowanie w wielu dziedzinach przemy-
stu jak: produkcja samolotow, statkdw
kosmicznych, pojazdéw szynowych a
takze w przemysle stoczniowym i mo-
toryzacyjnym. W ostatnich latach, po
miedzynarodowym sukcesie naszego
wynalazku materiatowego tgczgcego
w sobie ekstremalnie mate naprezenie,
trwato$¢ ksztattu oraz wyjgtkowg pta-
sko$¢ wzbogacilismy go o jeszcze je-
dng ceche- o wyraznie wyzszg wytrzy-
matos¢. Oprocz tego oferujemy nasze
materiaty do budowy form w wigkszych
wymiarach - grubo$é do 1.060 mm, dtu-
gos$¢ 6.000 mm i szerokos¢ 2.450 mm.
Dalszym krokiem milowym jest dla nas
wprowadzenie na rynek relatywnie nie-
znanego materiatu do budownictwa lek-
kiego - pianki aluminiowej, ktdrej waga to
zaledwie 1/10 wagi petnego Aluminium.
Jest to materiat 0 wysokiej specyficznej
sztywnosci. Pianka aluminiowa znajduje
zastosowanie we wszystkich obszarach
budownictwa lekkiego a takze szczegol-
nie w dziedzinie niwelacji sity uderzenia.
Oferujemy pianke aluminiowg w postaci
ptyt, badz jako gtowny komponent ultra-
lekkich ptyt typu sandwicz.

* G.AL® jest zarejestrowanym znakiem towarowym firmy GLEICH GmbH Metallplatten-Service
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NOWOCZESNE
PRZEDSIEBIORSTWO

Grupa GLEICH, utworzona z GLEICH
GmbH Metallplatten-Service, skupia
dzisiaj 7 przedsiebiorstw zatrudniajg-
cych 160 pracownikéw, ktérzy oferujg
wysokg jakos$¢, kompetentng obstuge
oraz krotkie terminy realizacji zamo-
wien.

GLEICH Aluminiumwerk GmbH & Co.KG D-Kaltenkirchen

GLEICH Service-Center Nord
GmbH & Co.KG

GLEICH GmbH

GLEICH GmbH Sp. Zo. 0
GLEICH Aluminium s. r. 0.

MEKO Metallkomponenten Ges.m.b.H.

GLEICH Zerspanungstechnik
GmbH & Co.KG

D-Kaltenkirchen

D-Blankenhain

PL-Raszkow
CZ-Liberec

A-Graz

D-Kaltenkirchen

MY O SOBIE

Produkcja ptyt

Serwis - cigcie przykrojow,
obrébka materiatu

Serwis - cigcie przykrojow,
obrébka materiatu

Przedstawicielstwo w Polsce

Serwis - cigcie przykrojow,
obrébka materiatu

Serwis - cigcie przykrojow,
obrobka materiatu

CNC-skrawanie







NASZE USLUGI

PRECYZJA
JAKOSC
SERWIS

INNOWACJA
ZAANGAZOWNIE

TO PODSTAWY
NASZEGO SUKCESU

L

e

o

PRECYZJA
...JEST NASZA SItA.

Nasz nowoczesny park maszynowy, in-
dywidualnie dopasowany do naszych
produktéw pozwala uzyskac przy pro-
dukcji ptyt precyzyjnych szczeg6lng
doktadno$¢. Wysokiej klasy technika
ciecia gwarantuje niskie tolerancje wy-
konania przykrojow z ptyt i wylewdw
hutniczych (blokéw). Najnowoczes$niej-
sza technika CNC umozliwia komplek-
sowg obrobke réznych podzespotdw i
czesci maszyn, gwarantujgc jednocze-
$nie wymagang doktadnos$é.

JAKOSCE
... PRAGNIEMY NIEUSTANNIE
PODNOSIC.

Dzigki efektywnemu zaangazowaniu
naszej administracji jakosci, cata or-
ganizacja uktadu i przebiegu produkciji
podlega statemu nadzorowi. Naszym
celem, oprocz zapewnienia wtasciwej
jakosci jest réwniez ciagta kontrola
oraz protokotowanie wszystkich eta-
poéw technologicznych. Kontrolujemy
procesy produkcyjne od odlewni po-
przez obrobke cieplng a takze pojedyn-
cze etapy az do wykonania przykroju.
Potwierdzeniem skuteczno$ci dziatania
naszej administracji jakosci, jest regu-
larne przyznawanie naszym produktom
certyfikatu DIN EN ISO 9001: 2000

SERWIS
... NAPOCZATKU
KOMPETENTNIE DORADZAMY.

Odpowiadamy na Paristwa pytania i
wspolnie z Paristwem opracowujemy
efektywne rozwigzania. Nowoczesne
zarzgdzanie magazynem, optymalny
przebieg wykonania oraz nowoczesny

park maszynowy jest gwarantem krot-
kiego czasu dostawy. Z reguty zamo-
wiony materiat, profesjonalnie zapa-
kowany opuszcza nasz zaktad po 2-3
dniach. Zycza sobie Paristwo komplek-
sowego rozwigzania? Technikg CNC
wykonujemy wedtug Paristwa wyma-
gan precyzyjne podzespoty wraz z gal-
waniczng obrobka powierzchni.

INNOWACJA
... POPRZEZ WYZWANIA
STAWAC SIE SILNIEJSZYM

Dogtebna znajomos$¢ surowca alumi-
nium, bezposredni kontakt z rynkiem,
state unowoczes$nianie naszego parku
maszynowego oraz zawsze czujna du-
sza innowacyjna jest napedem w na-
szej trwajgcej ponad ¢éwier¢ wieku hi-
storii sukcesu. Dowodem tego sg nasze
nowe materiaty z odlewu G.AL®*C330
oraz wprowadzenie na rynek catej Eu-
ropy pianki aluminiowej jako materiatu
do budowy konstrukciji.

DLUGOFALOWOSE
... SRODOWISKO NATURALNE
W CENTRUM UWAGI.

W trosce o Srodowisko poddali$§my oce-
nie wedtug surowych kryteriéw certyfi-
katu DIN EN ISO 14001:2005 nasz sys-
tem ochrony srodowiska. Wszystkie
odpady powstajgce w trakcie produk-
cji sg w 100% wtdrnie wykorzystywa-
ne. Zuzycie surowcow i materiatow po-
mocniczych redukujemy do minimum.
Zmniejszamy roéwniez emisje gazéw.
Substancje niebezpieczne zastepo-
wane s3g, jak tylko jest to mozliwe, sub-
stancjami nieszkodliwymi. Spetniamy
wszystkie istotne i specyficzne dla EU
wymogi ochrony $rodowiska.




Ptyty precyzyjne

OPIS PRODUKTOW G.AL® C250 G.AL® C250GS  G.AL®C330 G.AL® Unidal® G.AL® C210R
7075GF
EN AW 5083 5083 7021 7075 7019 5083
Stop Skfad chemiczny AlMg4,5Mn0,7 AlMg4,5Mn0,7 AlZn5,5Mg1,5 | AlZn5,5MgCu | AlZn4Mg2Mn AlMg4,5Mn0,7
Stare oznaczenie AlMg4,5 Mn AlMg4,5 Mn AlZnMgCu1,5 AlMg4,5 Mn
Numer surowca 3.3547 3.3547 3.4365 3.3547
Typ |twardos¢ naturalna | twardos$¢ naturalna| hartowalny hartowalny hartowalny | twardo$¢ naturalna
Stan materiatu jednorodny, jednorodny, hartowany T651 T651 jednorodny,
odprezony odprezony odprezony
Powierzchnia precyzyjnie precyzyjnie precyzyjnie precyzyjnie precyzyjnie | ciety pitg taSmowg
frezowany frezowany frezowany frezowany frezowany R,15 um
R,0,4 ym R,0,8 um R,0,4 ym R,0,4 um R,0,4 um
Wriasciwosci mechaniczne?
Granica 110-130 110-130 310-340 460-470 330-350 110-130
plastycznosci R, , [MPa]
Wytrzymatosé 230-290 230-290 350-380 530-540 390-410 230-290
narozcigganie R [MPa]
Wydtuzenie przy 10-15 10-15 2,5-4,5 5-6* 8" 10-15
zerwaniu A [%]
Twardosc¢ Brinella 68-75 68-75 110-120 158-161 124-128 68-75
HBW [2,5/62,5]
Wtasciwosci fizyczne
Gestosc [g/cm?] 2,66 2,66 2,80 2,80 2,75 2,66
Wspoétczynnik sprezystosci 70 70 70 71 71 70
E-Modut [GPa]
Przewodnos¢ 16-18 16-18 21-24 19-23 19-23 16-18
elektryczna [m/Q - mm2]
Wspoétczynnik rozszerzalnosci
cieplnej [K'-10€] 23,3 23,3 23,0 23,4 23,6 23,3
Przewodnos¢ 110-130 110-130 125-155 130-160 135-150 110-130
cieplna [W/m - K]
Pojemnosé ciepta 900 900 862 875 900
wiasciwego [J/kg - K]
Wiasciwosci technologiczne ?
Trwatos¢é ksztattu 1 1 2-3 5-6 2-3 1
Skrawalnosé 2 2 1-2 1 1 2
Spawalnos$¢
(GAZ /WIG / MIG / rezystancja / EB) 4/2/2/2/1 4/2/212/1 6/2/1/6/1 6/6/6/2/5 4/5/5/3/3 4/2/2/2/1
Odpornosé na korozje
(woda morska / warunki atmo- 1/1/3 1/1/3 4/3/4 5/5/5 3/2/4 11/3
sferyczne / kor. nap.**)
Zastosowanie w temperaturze
(max.°C ciagte/krétkotrwate) 180 /400 180/400 120 /160 90/120 90/120 180 /400
Plastycznos¢é 5 5 6 6 6 5
Anodowanie (techniczne /
dekoracyijne / twarde) 2/6/2 2/6/2 3/6/2 4/6/2 2/6/1 2/6/2
Polerowanie 2-3 2-3 1-2 1 1-2 2-3
Mozliwos¢é wytrawiania 4-5 4-5 2-3 1 1 4-5
Przemyst spozywczy*** tak tak nie nie nie tak
Strona w katalogu 8/9 8/9 10/11 16/17 16/17 12/13

: ASO

** korozja naprezeniowa

*** wedtug DIN EN 602

* G.AL® jest zarejestrowanym znakiem towarowym firmy GLEICH GmbH Metallplatten-Service



NASZE PRODUKTY

Ptyty do budowy form

Plyty walcowane

G.AL® C210E =~ G.AL®C330R Certal /SPC®
5083 7021 7022 5754 5083 6082 2017 7075
AlMg4,5Mn0,7 | AlZn5,5Mg1,5 | AlZn5Mg3Cu AlMg3 AlMg4,5Mn0,7 AISitMgMn AlCu4MgSi | AlZn5,5MgCu
AlMg4,5 Mn AlZnMgCu 0,5 AlMg3 AlMg4,5 Mn AlMgSi1 AlCuMg1 AlZnMgCut,5
3.3547 3.4345 3.3535 3.3547 3.2315 3.1325 3.4365
twardos¢ naturalna| hartowalny hartowalny |twardo$¢ naturalna | twardo$é naturalna| hartowalny hartowalny hartowalny
jednorodny, hartowany T651/T652 H111 H111 T6/T651 T451 T6/T651/
odprezony T7351
ciety / frezowany ciety pita walcowany walcowany walcowany walcowany walcowany walcowany
R,15/0,4 ym tasmowg odprezony
R,15 um
110-130 310-340 470-495 80 125 240 245 390-490
230-290 350-380 540-555 190 275 295 385 480-540
10-15 2,5-4,5 6-9* 12* 17* 8* 12* 2-6*
68-75 110-120 160-170 50 70 95 105 130-160
2,66 2,80 2,76 2,67 2,66 2,70 2,80 2,80
70 70 72 70 70 70 72 71
16-18 21-24 18-22 20-23 16-19 24-32 23-28 19-23
23,3 23,0 23,6 23,9 242 23,4 23,6 23,4
110-130 125-155 120-150 140-160 110-140 170-220 130-170 130-160
900 862 900 900 896 875 862
1 2-3 3-4 3-4 3-4 4-5 4-5 5-6
2 1-2 1 4 2 1-2 1 1
4/2/2121 6/2/1/6/1 6/6/6/2/4 2111/31 4/2/2/2/1 3/21/31 6/6/6/11 6/6/6/2/5
1/1/3 4/3/4 5/5/5 1/1/3 1/1/6 211 5/4/5 5/5/5
180/ 400 120 /160 90/120 120 /180 70/90 120 /160 140 /180 90/120
5 6 6 2 3 5 6 6
2/6/2 3/6/2 4/6/2 1/31 2/51 1/31 2/6/2 4/6/2
2-3 1-2 1 1-2 1-2 2 1 1
4-5 2-3 2 4-5 4 2-3 1-2 1
tak nie nie tak tak tak nie nie
12/13 14/15 16/17 18/19 18/19 18/19 18/19 18/19

)

typowe wartosci (od-do)

2)  Ocena stopu aluminium w skali od 1 (bardzo dobrze) do 6 (nie nadaje sig)

® Unidal oraz Certal jest zarejestrowanym znakiem towarowym firmy ALCAN VALAIS AG



G.AL®C250

BARDZO DOBRA PLASKOSC

EKSTREMALNIE StABE
NAPREZENIA WEWNETRZNE

WYSOKA WYTRZYMALOSC
BARDZO DOBRA JEDNORODNOSC

BARDZO DOBRA ODPORNOSC
NA KOROZJE

Cechy stopu

Stop EN AW 5083 [AIMg4,5Mn0,7] typ specjalny
Rodzaj stopu nie hartowany, twardo$¢ naturalna

Stan materiatu  jednorodny, odprezony

Powierzchnia precyzyjnie frezowana,

dwustronnie foliowana

Wiasciwosci mechaniczne*

Granica plastycznosci F{m2 [MPa] 110-130
Wytrzymato$¢ na rozcigganie R, [MPa] 230-290
Wydtuzenie przy zerwaniu A [%] 10-15
Twardo$¢ Brinella HBW [2,5/62,5] 68-75

Wiasciwosci fizyczne

Gestosé [g/cm?] 2,66
Wspétczynnik sprezystosci [GPa] 70
Przewodnos¢ elektryczna [M/Q - mm?] 16 - 18
Wspbtczynnik rozszerzalnosci

cieplnej [K'-10€] 23,3
Przewodno$é cieplna [W/m - K] 110-130
Pojemnos¢ ciepta wiasciwego [J/kg - K] 900

Wiasciwosci technologiczne**

Trwato$¢ ksztattu 1
Skrawalno$¢ 2
Erozyjnosc¢ 1
Spawalnos¢ 4/212/211
(Gaz / WIG / MIG / rezystancja / EB)

Odpornos¢ na korozje 1/1/3
(woda morska / warunki atmosferyczne / kor. nap.)
Zastosowanie w temperaturze 180/400
(max.°C ciggte / krotkotrwate)

Plastycznos¢ 5
Anodowanie*** (techn. / dekoracyjne / twarde) 2/6/2
Polerowanie 2-3
Mozliwosci wytrawiania 4-5

* typowe wartosci (od - do)
** relatywna ocena stopu aluminium od 1 (bardzo dobry)
do 6 (nie nadajacy sie)
*** Wytgcznie anodowanie techniczne.
Nie udzialamy gwarancji na ton / odcien koloru.

* G.AL® jest zarejestrowanym znakiem towarowym firmy GLEICH GmbH Metallplatten-Service



PLYTA PRECYZYJNA
G.AL®C250

Obszary zastosowania
1 Precyzyjne podzespoty, w ktérych wymagany jest brak naprezeri wewnetrznych

przy jednoczesnym zachowaniu wysokiej wytrzymatosci

1 Podstawy, Sciany, podzespoty maszyn specjalnych
I Wszelkiego rodzaju sprawdziany

Tolerancje

dla grubosci ptaskosé* tolerancje chropowatosé tolerancje

grubosci przykroju
[mm] [mm] [mm] R, [um] dla wszystkich
grubosci
5 <0,80 +0,10 0,4
wedtug
6-12,7 <0,40 +0,10 0,4 DIN 2768-1m
>12,7 <0,13 +0,10 0,4

Standardowe stany magazynowe
z formatéw 1.570 x 3.670 mm oraz 2.030 x 4.000 mm

Grubosci 5 6 8 10 12 12,7 15 16 18 19,05 20
[mm] 25 254 30 35 40 45 50 55 60 65 70
80 90 100 Pozostate grubosci na zapytanie!

) [oXJof G AL C250GS (SZLIFOWANY)

Znana jakos$¢ G.AL® C250 wystepuje teraz rowniez z powierzchnig szlifowang. Pro-
dukt ten zostat wprowadzony ze wzgleddw optycznych. W poréwnaniu z frezowa-
nym G.AL®C250 wyglada on bardziej naturalnie, przy czym kierunek szlifowania
wystepuje wzdtuz ptyty.

Obszary zastosowania G.AL® C250GS sg takie same jak w przypadku G.AL®C250.
G.AL®C250GS jako ptyta precyzyjna optycznie przypomina ptyte walcowana.

Tolerancje

dla grubosci ptaskosé* tolerancje chropowatosé tolerancje

grubosci przykroju
[mm] [mm] [mm] R, [um] dla wszystkich
grubosci
<15 <0,50 +0,15 0,8 wedtug
>15 <0,30 +0,15 0,8 DIN 2768-1m

Standardowe stany magazynowe
z formatéw 1.540 x 3.640 mm

Grubosci [mm] 10 15 20 25 30

* Tolerancja ptaskosci zostaje okreslona wytgcznie przy catych ptytach na metr,
za pomocg cyfrowej linijki mierniczej na specjalnym stole pomiarowym.




G.AL®C330

EKSTREMALNIE SLABE NAPREZENIA
WEWNETRZNE

DOBRA TRWALOSC KSZTALTU

BARDZO WYSOKA WYTRZYMALOSC

EKSTREMALNE UBOSTWO POR

Cechy stopu

Stop EN AW 7021[AlZn5,5Mg1,5]
Rodzaj stopu hartowalny

Stan materiatu hartowany

Powierzchnia precyzyjnie frezowana,

dwustronnie foliowana

Wiasciwosci mechaniczne*

Granica plastycznosciR ), [MPa] 310 - 340
Wytrzymatos¢ na rozcigganie R [MPa] 350 - 380
Wydtuzenie przy zerwaniu A [%] 25-45
Twardo$¢ Brinella HBW [2,5/62,5] 110-120

Wiasciwosci fizyczne

Gestosé [g/cm?] 2,80
Wspétczynnik sprezystosci [GPa] ~70
Przewodnos¢ elektryczna [Mm/Q - mm?] 21-24
Wspbtczynnik rozszerzalnosci

cieplnej [K'-10€] 23,0
Przewodnos¢ cieplna [W/m - K] 125 - 155

Wiasciwosci technologiczne**

Trwato$¢ ksztattu 2-3
Skrawalno$¢ 1-2
Erozyjnos¢ 1
Spawalnos¢ 6/2/1/6/1
(Gaz / WIG / MIG / rezystancja / EB)

Odpornos$é na korozje 4/3/4
(woda morska / warunki atmosferyczne / kor. nap.)
Zastosowanie w temperaturze 120/160
(max.°C ciagte / krotkotrwate)

Plastycznos¢ 6
Anodowanie*** (techn. / dekoracyjne / twarde) 3/6/2
Polerowanie 1-2
Mozliwosci wytrawiania 2-3

* typowe wartosci (od - do)
** relatywna ocena stopu aluminium od 1 (bardzo dobry)
do 6 (nie nadajacy sie)
*** Wytacznie anodowanie techniczne.
Nie udzialamy gwarancji na ton / odcien koloru

* G.AL® jest zarejestrowanym znakiem towarowym firmy GLEICH GmbH Metallplatten-Service




Obszary zastosowania

I Ptyty transferowe, ptaszczyzny wspotrzednych
I Maszyny pakujgce
I Obrotowe stoty spawalnicze
I Wysoce wytrzymate podzespoty / elementy budowy maszyn
I Konstrukcje spawane
Tolerancje
dla grubosci ptaskosé* tolerancje chropowatosé tolerancje
grubosci przykroju
[mm] [mm] [mm] R, [um] dla wszystkich
grubosci
10-15 <0,40 +0,15 0,4 wedtug
>15 <0,25 +0,10 0,4 DIN 2768-1m

* Tolerancja ptaskosci zostaje okre$lona wytgcznie przy catych ptytach na metr,
za pomocg cyfrowej linijki mierniczej na specjalnym stole pomiarowym.

Standardowe stany magazynowe

Grubosci
[mm] 10 12 15 20 25 30 40 50

Formaty
1.570 x 3.000 mm

Pozostate grubosci oraz formaty na zapytanie!

PLYTA PRECYZYJNA
G.AL®C330




G.AL®C210R

EKSTREMALNIE SLABE NAPREZENIA
WEWNETRZNE

BARDZO DOBRA TRWALOSC KSZTALTU
BARDZO DOBRA JEDNORODNOSC
EKSTREMALNE UBOSTWO POR

BARDZO DOBRA ODPORNOSC
NA KOROZJE

Cechy stopu

Stop EN AW 5083 [AIMg4,5Mn0,7]
Rodzaj stopu nie hartowany, twardo$¢ naturalna
Stan materiatu jednorodny i odprezony
Powierzchnia 6-stronnie pitowana, mozliwosé

frezowania powierzchni

Wiasciwosci mechaniczne*

Granica plastycznosciR |, [MPa] 110 - 130
Wytrzymato$¢ na rozcigganie R, [MPa] 230-290
Wydtuzenie przy zerwaniu A [%] 10-15
Twardo$¢ Brinella HBW [2,5/62,5] 68 -75

Wiasciwosci fizyczne

Gestosé [g/cm?] 2,66
Wspétczynnik sprezystosci [GPa] 70
Przewodnosé elektryczna [m/Q - mm?] 16-18
Wspbtczynnik rozszerzalnosci

cieplnej [K'-10€] 23,3
Przewodno$é cieplna [W/m - K] 110 - 140
Pojemnos¢ ciepta wtasciwego [J/kg - K] 900

Wiasciwosci technologiczne**

Trwato$¢ ksztattu 1
Skrawalno$¢ 2
Erozyjnos¢ 1
Spawalnos¢ (Gaz / WIG / MIG / rezystancja / EB)  4/2/2/211
Odpornos$¢ na korozje 1/1/3
(woda morska / warunki atmosferyczne / kor. nap.)
Zastosowanie w temperaturze 180/400
(max.°C ciagte / krotkotrwate)

Plastycznos$¢ 5
Anodowanie*** (techn. / dekoracyjne / twarde) 2/6/2
Polerowanie 2-3
Mozliwosci wytrawiania 4-5

* typowe wartosci (od - do)
** relatywna ocena stopu aluminium od 1 (bardzo dobry)
do 6 (nie nadajgcy sie)
*** Wytgcznie anodowanie techniczne.
Nie udzialamy gwarancji na ton / odcieri koloru

* G.AL® jest zarejestrowanym znakiem towarowym firmy GLEICH GmbH Metallplatten-Service



PLYTA Z ODLEWU DO BUDOWY FORM
G.AL®C210R

Obszary zastosowania

I Formy wiryskowe do prototypdw z tworzyw sztucznych
np. w przemysle motoryzacyjnym

I Formy odlewnicze oraz gtebokiego ttoczenia w przemysle
tworzyw sztucznych

I Niskoci$nieniowe formy piankowe i rozdmuchowe
I Inne r6znego rodzaju formy i modele

Tolerancje

dla grubosci grubosé  chropowatos¢  szerokos$é dtugosé
[mm] [mm] R, [um] [mm] [mm]
<140 -0/+2,5 15 wedtug DIN 2768-1m
> 140 -0/4+5 15 -0/+5 0/+5
> 600 -0/+10 15 -0/+10 -0/+10

Standardowe stany magazynowe
z formatéw 1.570 x 3.670 mm oraz 2.160 x 4.000 mm

Grubosci 20 do 150 mm w odstepach co 5 mm
150 do 200 mm w odstepach co 10 mm
200 do720mm  w odstepach co 20 mm

Gotowe formaty

max. grubo$¢  1.060 mm
max. szeroko$¢ 2.450 mm
max. dtugos¢  6.000 mm Pozostate rozmiary na zapytanie!

(o) \[oX{o G AL=C210E (JEDNOSTRONNIE FREZOWANY)

Znany G.AL®C210R jest dostepny réwniez z powierzchnig jednostronnie frezowana.
Przy zastosowaniu do budowy form oraz podzespotéw, czesci maszyn mozna znacz-
nie skroci¢ czas obrobki materiatu. G.AL® C210E dostepny jest zaréwno w catych
ptytach, jak i docigciach.

Tolerancje
dla grubosci grubos§é  chropowatos¢  szerokos$é dtugosé
[mm] [mm] R, [um] [mm] [mm]
<140 -0/+1,5 0,4 -0/+5 -0/+5

Standardowe stany magazynowe
z formatéw 1.570 x 3.670 mm oraz 2.160 x 4.000 mm

Grubosci 20 do100mm  w odstepach co 10 mm




G.AL®C330R

EKSTREMALNIE StABE
NAPREZENIA WEWNETRZNE

BARDZO DOBRA
TRWALOSC KSZTALTU

BARDZO WYSOKA WYTRZYMALOSC

EKSTREMALNE UBOSTWO POR

Cechy stopu

Stop EN AW 7021 [AlZn5,5Mg1,5]
Rodzaj stopu hartowalny

Stan materiatu hartowany

Powierzchnia 6-stronnie cigta pitg

Wiasciwosci mechaniczne*

Granica plastycznosci F{m2 [MPa] 310- 340
Wytrzymato$¢ na rozcigganie R, [MPa] 350 - 380
Wydtuzenie przy zerwaniu A [%] 25-45
Twardos$¢ Brinella HBW [2,5/62,5] 110-120

Wiasciwosci fizyczne

Gestosé [g/cm?] 2,80
Wspotczynnik sprezystosci [GPa] ~70
Przewodnos¢ elektryczna [M/Q - mm?] 21-24
Wspbtczynnik rozszerzalnosci

cieplnej [K'-10€] 23,0
Przewodnos¢ cieplna [W/m - K] 125-155

Wiasciwosci technologiczne**

Trwato$¢ ksztattu 2-3
Skrawalnos$¢ 1-2
Erozyjnosc¢ 1
Spawalnos¢ (Gaz / WIG / MIG / rezystancja / EB)  6/2/1/6/1
Odpornos$¢ na korozje 4/3/4
(woda morska / warunki atmosferyczne / kor. nap.)
Zastosowanie w temperaturze 120/160
(max.°C ciggte / krotkotrwate)

Plastyczno$¢ 6
Anodowanie*** (techn. / dekoracyjne / twarde) 3/6/2
Polerowanie 1-2
Mozliwosci wytrawiania 2-3

* typowe wartosci (od - do)
** relatywna ocena stopu aluminium od 1 (bardzo dobry)
do 6 (nie nadajgcy sie)
*** Wytacznie anodowanie techniczne.
Nie udzialamy gwarancji na ton / odcieri koloru

* G.AL® jest zarejestrowanym znakiem towarowym firmy GLEICH GmbH Metallplatten-Service



Obszary zastosowania

I Formy wiryskowe do tworzyw sztucznych

I Formy gtebokiego ttoczenia

I Formy odlewnicze

I Formy piankowe oraz formy do rozdmuchu

I Konstrukcje spawane

I Formy do zastosowania przy podwyzszonych temperaturach

I Inne formy i modele

Tolerancje

dla grubosci grubosé  chropowatosé¢  szerokosé dtugosé

[mm] [mm] R, [um] [mm] [mm]
<150 -0/+2,5 15 wedtug DIN 2768-1m

> 150 -0/+6 15 -0/+6 -0/+5

Standardowe stany magazynowe ptyt

Grubosci

[mm] 20 25 30 35 40 45 50 55 60
65 70 75 80 85 90 95 100 110
120 130 140 150

Formaty

1.570 x 3.000 mm

Gotowe formaty
Grubos¢do  [mm] 600
Szeroko$¢ do [mm] 1.600

Diugos¢do  [mm] 3.800

Pozostate rozmiary na zapytanie!

PLYTY DO BUDOWY FORM
G.AL®C330R




produktu

G.AL®7075GF (frezowany) Unidal®

- bardzo dobra skrawalno$é
- wysoka wytrzymatos$¢
- bardzo dobra twardo$¢ Brinella

- dobra skrawalnos$¢
- dobrze sig¢ anoduje
- bardzo dobra odporno$é na korozje

- wysoce wytrzymate podzespoty

maszyn

- wykrojniki oraz ttoczniki
- obrotowe stoty spawalnicze
- maszyny pakujace

- ptyty transferowe, czesci robotow

- ptaszczyzny wspoirzednych

- maszyny poligraficzne

- maszyny pakujgce, technika militarna

Stop

Typ
Stan materiatu

Powierzchnia

EN AW

chem.
symbol

7075
AlZn5,5MgCu

hartowalny
T651, odprezony przez rozcigganie

precyzyjnie frezowany, R, 0,40 ym,
dwustronnie foliowany

Ptyty precyzyjne

7019*
AlZn4Mg2Mn

hartowalny
T651, odprezony przez rozcigganie

precyzyjnie frezowany, R, 0,40 ym,
dwustronnie foliowany

Wiasciwosci mechaniczne”

Granica plastycznosci R [MPa] 460-470 330-350

:‘;V:Lzz‘é'i';z*:;‘; R [MPa] 530-540 390-410

Wydtuzenie przy zerwaniu A,, | [%] 5-6 8

Twardos¢ Brinella HBW [2,5/62,5] 158-161 124-128

Wiasciwosci fizyczne

Gestosc [g/cm?] 2,8 2,75

Wspo6tczynnik sprezystosci [GPa] 71 71

Przewodnos¢ elektryczna [m/Q - mm?] 19-23 19-23

Wspétczynnik [K'- 109 23,4 23,6

rozszerzalnosci cieplnej

Przewodnos¢ cieplna [W/m - K] 130-160 135-150

Pojemnosé ciepta wtasciwego | [J/kg - K] 862 875

Wiasciwosci technologiczne?

Trwatosé ksztattu 5-6 2-3

Skrawalnos$é 1 1

Spawalnos¢é 6/6/6/2/5 4/5/5/3/3

(Gaz / WIG / MIG / rezystancja / EB)

Odpornos$é na korozje 5/5/5 3/2/4

(woda morska / warunki

atmosferyczne / kor. nap.)

Anodowanie** 4/6/2 2/61

(techniczne / dekoracyjne / twarde)

Polerowanie 1 1-2

Mozliwosci wytrawiania 1 1

Tolerancje

Tolerancja grubosci [mm] +/-0,1 +/-0,1

Plaskosc® dla grubosci =15 mm | [mm] <0,5 <0,25***

Tolerancje przykroju DIN 2768-1m DIN 2768-1m

Sktad chemiczny wg DIN 573 -3 wg DIN 573 -3

Formaty [mm] 1.270 x 2.520 1.520 x 3.020
stepne grubosci [mm] 12 15 20 25 30 40 8 10 12 15 20 25 30 35 40

tanie magazynowym 50 60 80

Y por.str.7 2 por.str. 7

3 por. str. 9/11

* typ specjalny

** Wytacznie anodowanie techniczne. Nie udzialamy gwarancji na ton / odcien koloru.

* G.AL® jest zarejestrowanym znakiem towarowym firmy GLEICH GmbH Metallplatten-Service




PLYTY WALCOWANE SPECJALNE

Certal® Certal SPC®

- bardzo dobra skrawalnos¢ - wysoka odpornos$¢ na $cieranie
- bardzo dobre wtasciwosci polerskie - dobrze sie anoduje
- dobra trwato$¢ ksztattu
- wysoce wytrzymate elementy - formy wiryskowe, hydrauliczne oraz roz-
budowy maszyn dmuchowe
- ptyty podstawowe, ptyty gtowic, prowa-
dnice i ptyty stemplowe ttocznikéw
wielotaktowych
7022* 7022*
AlZn5Mg3Cu AlZn5Mg3Cu
hartowalny hartowalny
T651, odprezony przez rozcigganie T652, speczniany
struktura po walcowaniu struktura po walcowaniu
budowa form oraz oprzyrzadowania
grubo$¢ domm 25 100 140 grubo$¢é domm 200 300
495 495 490 480 470
555 550 545 540 540
9 8 7 7 6
170 165 165 160 160
2,76 2,76
72 72
18-22 18-22
23,6 23,6
120-150 120-150
862 862
3-4 3-4
1 1
6/6/6/2/4 6/6/6/2/4
5/5/5 5/5/5
4/6/2 4/6/2
2 2
EN 485-3 EN 485-3 / -0/+5
DIN 2768-1m -0/+10
wg DIN 573-3
1.520 x 3.020 1.520 x 3.020
8 10 12 15 20 25 30 35 40 45 | 150 160 170 180 200 220 250 280
50 60 70 80 90 100 110120 130 300
140****

*** 0,5 dla grubosci < 15 mm **** dla grubosci 110 do 140 mm, szeroko$¢ max. 1.400/1.200/1.020 mm

® Unidal oraz Certal jest zarejestrowanym znakiem towarowym firmy ALCAN VALAIS AG




- bardzo dobra odpornos¢ na
korozje

- bardzo dobrze sig anoduje

- dobra plastyczno$¢

5754 AlMg3 5083 AlMg 4,5Mn0,7

- dobra skrawalnos¢
- dobrze sig anoduje

- bardzo dobra odporno$é na korozje
- bardzo dobra spawalnos$¢

- budowa maszyn i oprzyrzgdowania

- budowa todzi, pojemnikow

- elementy gtebokiego ttoczenia

- zastosowanie w przemysle
spozywczym

- zastosowanie w temp. do 120°

budowa maszyn i oprzyrzgdowania
- budowa todzi, pojemnikow

- przemyst motoryzacyjny

- konstrukcje spawane

- formy piankowe, zastosowanie w
przemysle spozywczym

Stop
gg;’gbl AlMg3 AlMg4,5Mn0,7

Typ twardo$¢ naturalna twardo$¢ naturalna
Stan materiatu H111 H111
Wtiasciwosci mechaniczne”
Granica plastycznosciR [MPa] 80 125
na rooviaganidh (MP 190 275
Wydtuzenie przy zerwaniu A,, | [%] 12 17
Twardosé Brinella HBW [2,5/62,5] 50 70
Wiasciwosci fizyczne
Gestosc [g/cm?] 2,67 2,66
Wspoétczynnik sprezystosci [GPa] 70 70
Przewodnosé elektryczna [m/Q - mm?] 20-23 16-19
Wspétczynnik [K'-109] 23,9 242
rozszerzalnosci cieplnej
Przewodnos¢ cieplna [W/m - K] 140-160 110-140
Pojemnosé ciepta wtasciwego | [J/kg - K] 900 900
Wtasciwosci technologiczne?
Trwatos$é ksztattu 3-4 3-4
Skrawalnos$é 4 2
Spawalnos¢é 2/1/1/31 4/2/2/21
(Gaz / WIG / MIG / rezystancja / EB)
Odpornosé¢ na korozje 1/1/3 1/1/6
(woda morska / warunki
atmosferyczne / kor. nap.)
Anodowanie* 1/31 2/51
(techniczne / dekoracyjne / twarde)
Polerowanie 1-2 1-2
Mozliwos$ci wytrawiania 4-5 4
Tolerancje WartoSci graniczne dla catych ptyt wg DIN 485-3
Sktad chemiczny wg DIN 573-3
Formaty** [mm] 1.520 x 3.020 1.520 x 3.020

ostepne grubosci [mm] 3456 8 10 12 4 56 8 10 12 15

tanie magazynowym**

15 20 25 30 35 40 50

20 25 30 35 40 50 60

Y por. str. 7 2 por. str. 7

* Wytacznie anodowanie techniczne. Nie udzialamy gwarancji na ton / odcien koloru.




PLYTY WALCOWANE

6082 AISi1TMgMn 2017 AICu4MgSi 7075 AlZn5,5MgCu

- dobra odpornos¢ na korozje - bardzo dobra skrawalno$¢ - bardzo dobra skrawalno$c¢
- niska sktonno$¢ do korozji naprezeniowej |- wysoka odpornos¢ temperaturowa - powierzchnia nadajgca sie do wytrawiania
- bardzo dobra przewodno$¢ cieplana - wysoki wspotczynnik sprezystosci - bardzo dobrze nadaje si¢ do polerowania
- bardzo dobra spawalno$é - bardzo twarda powierzchnia
- dobrze sig anoduje - od grubosci 80 mm wytrzymato$é rdzenia
stopniowo maleje
- budowa maszyn i oprzyrzadowania - pneumatyka - formy rozdmuchowe
- budowa todzi, gérnictwo - zastosowanie w temperaturze do 180° - formy piankowe
- przemyst motoryzacyjny - zastosowanie w niskich temperaturach - wysoce wytrzymate elementy
- konstrukcje spawane - budowa form budowy maszyn
- przewodniki ciepta - wykrojniki oraz ttoczniki
- zastosowanie w przemysle spozywczym
6082 2017 7075
AISiTMgMn AICu4MgSi AlZn5,5MgCu
hartowalny hartowalny hartowalny
T6/T651 T451 T6/T651/T7351
uzaleznione od grubosci
240 245 390 - 470
95 385 480 - 540
8 12 2-6
95 105 130 - 160
2,70 2,80 2,80
70 72 71
24-32 23-28 19-23
23,4 23,6 23,4
170-220 130-170 130-160
896 875 862
4-5 4-5 5-6
1-2 1 1
3/21/31 6/6/6/1/1 6/6/6/2/5
211 5/4/5 5/5/5
1/31 2/6/2 4/6/2
2 1 1
2-3 1-2 1
Docigcia formatek na dtugosci i szerokosci wg DIN 2768-1m
wg DIN 573-3
1.520 x 3.020 1.520 x 3.020 1.520 x 3.020
3456 8 1 12 15 20 25 30 35 56 8 10 12 15 20 25 10 12 15 20 25 30 35 40 45 50
40 50 60 65 70 80 100 30 35 40 50 60 70 80 100 55 60 70 80 90 100 120 130 140
150 160*** 180*** 200***

** pozostate grubosci i formaty na zapytanie *** szeroko$¢ max. 1.440 mm
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PRETY | BOLCE OKRAGLE

Stop EN AW 2007 5083 6082 7075
AICu4PbMgMn AlMg4,5Mn0,7 AISiTMgMn AlZn5,5MgCu
Stan materiatu* T4, T4510, T4511 F, O, H111, H112 | T6, T651, T6511 | T6, T651, T6510,
T6511
Wriasciwosci mechaniczne (uzaleznione od grubosci oraz stanu materiatu) — wartosci minimalne
ranica plastycznosciR, , | [MPa] 210-250 100-125 200-260 400-500
ytrzymatosé [MPa] 330-370 260-270 270-310 470-560
arozcigganie R |
ydtuzenie przy [%] 7-8 12 6-8 5-7
erwaniu A
Wiasciwosci fizyczne (wartosci typowe)
estosé [g/cm?] 2,85 2,66 2,70 2,80
spotczynnik [GPa] ~70 ~70 ~70 ~70
prezystosci
rzewodnos¢ elektryczna [m/Q - mm?] 18-22 16-19 24-32 19-23
spotczynnik [K"-109] 23,0 24,2 23,4 23,4
ozszerzalnosci cieplnej
rzewodnos¢ cieplna [W/m - K] 130-160 110-140 170-220 130-160
Wiasciwosci technologiczne (wartosci typowe)
rwatos¢ ksztattu 2 3 4-5
krawalnosé 1 2 2
rozyjnos¢ 1 1 1
pawalnos¢
Gaz / WIG / MIG / rezystancja / EB) 6/6/6/6/5 4/2/2/2/1 3/2/1/3/1 6/6/6/2/5
dpornos¢ na korozje
woda morska / warunki atmosferyczne) 5/5 1/1 2/1 5/4-5
lastycznosé 6 4 6 6
nodowanie
techniczne / dekoracyjne / twarde) 5/6/4 2/5/1 1/3/1 4/6/2
olerowanie 3 3 2 1
ozliwosci wytrawiania 5 3 2 1
astosowanie w przemysle
pozywczym (wedtug DIN EN 602) nie tak tak nie

Ocena od 1 - 6 (bardzo dobry — nie nadajacy si¢)

ostepne Srednice na stanie
agazynowym

10 - 300 mm

Pozostate srednice oraz rodzaje stopow na zapytanie!

* Stan materiatu:

definiuje rodzaj oraz temperature obrébki cieplnej, jak rbwniez mechaniczne i termiczne procesy poobrébkowe
< @ 30 mm — zazwyczaj ciggnione (wtasciwosci mechaniczne dla pretéw ciggnionych sg unormowane wg EN 754-2 do grubosci

max. @ 80 mm)

> @ 30 mm — zazwyczaj wyciskane (wtasciwosci mechaniczne sg z wyjatkiem niektorych stopow unormowane wg EN 755-2 do grubosci

max. @ 250mm)

> @ 200 mm — zazwyczaj odlewane (brak unormowania odnos$nie wtasciwosci mechanicznych)

20
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ALPORAS®

EKSTREMALNIE LEKKA
WYSOKA SZTYWNOSC

WYSOKA ODPORNOSC NACISKU
POCHLANIANIE ENERGII

NIE PALNA

Pianka aluminiowa

Pianka aluminiowa jest innowacyjnym surowcem do zastoso-
wania w konstrukcjach lekkich. Cechg charakterystycznag pianki
jest jej lekko$¢ przy zachowaniu wysokiej sztywnosci.

Pianka aluminiowa ALPORAS® produkowana jest w formie bloku
z czystego aluminium (99,5%) z dodatkiem wapnia oraz tytanu.
Blok pianki jest w nastepnej kolejnosci ciety na ptyty.

Podstawowe wiasciwosci

bardzo niska waga (tylko 10% wagi petnego aluminium)
wysoka specyficzna sztywnosé

nie palna (np. DIN 4102/A1; DIN 5510)

nie toksyczna

trwato$¢ ksztattu az do blisko$ci temperatury topnienia
pochtanianie dziwegku

pochtanianie energii (ochrona przed uderzeniem)
ostona fal elektromagnetycznych (EMV)

fatwa obrébka (pitowanie, frezowanie, wiercenie, giecie,
lakierowanie, klejenie)

Typowe witasciwosci techniczne

Gestos¢ (wartosci $rednie) ~0,25 g/cm?
Wspotczynnik sprezystosci ~0,7 GPa
Wspétczynnik sprezystosci

poprzecznej ~0,3 GPa
Wytrzymatosé na przesow ~1,2 MPa
Wytrzymatosé

narozcigganie R | ~1,6 MPa
Wytrzymatosé na Sciskanie ~1,9 MPa
Granica plastycznosciR ~15 MPa
Wytrzymatos$¢ na zginanie ~2,8 MPa
Wspbtczynnik rozszerzalnosci

cieplnej ~23,4-10%K
Wspétczynnik Poissona ~0,33
Pochtanianie energii ~55 kJd/kg

(przy 40% odksztatceniu)

Uwaga: wszystkie dane sg uzaleznione od gestosci materiatu
Dostepnos¢ ptyt z pianki aluminiowej

Ptyty w rozmiarach szeroko$c¢ i dtugo$é 700 x 2400 mm
wystepuja w grubosciach od 6 do 400 mm.

Duze stany magazynowe umozliwiajg bardzo szybka realizacje
zamoéwien.

Standardowe grubosci:

6 8 10 12 15 20 25 30 35 40
45 50 60 70 80 90 100 125 150 175
200 250 300 350 400

Pozostate grubosci na zapytanie!

® ALPORAS jest zarejestrowanym znakiem towarowym firmy Shinko Wire Co.Ltd. Japonia



PIANKA ALUMINIOWA
PLYTA SANDWICH

Pianka aluminiowa w formie ptyty sandwich

Jestesmy producentem ptyty sandwich, ktéra sktada sie z potgczenia klejowego
pianki aluminiowej ALPORAS® z blachg aluminiowa.
Wytwarzamy dwa rodzaje sandwicha:

Sandwich aluminiowy

... sktadajgcy sie z:
I w $rodku pianka ALPORAS® od 6 mm
I po zewnetrznych stronach dwie blachy o grubosci 1 mm EN AW 5754

Sandwich precyzyjny

w srodku pianka ALPORAS od 20 mm

po zewnetrznych stronach pokryta G.AL® C250 od 5mm

mozliwe réwniez jednostronne pokrycie G.AL® C250

powierzchnie dwustronnie / jednostronnie precyzyjnie frezowane i zabezpie-
czone folig (por. str. 8-11)

I niska waga i jednocze$nie bardzo dobra ptasko$é, dobra skrawalno$¢ oraz
brak naprezeri wewnetrznych

Typowe wiasciwosci

niska waga

bardzo wysoka sztywnos¢

bardzo wysoka wytrzymato$¢ na przeséw wigzania klejowego
do zastosowania ciggtego w temperaturze od -40°C do +100°C
nie palna

ostona fal elektromagnetycznych (EMV)

Typowe wiasciwosci techniczne

Wymiary sandwicha [mm] 10 20 30 40 100

Pokrycie blachg dwustronnie AIMg3, dwustronnie
grubo$¢ 1 mm C250

W Srodku pianka [mm] 8 18 28 30 70

ALPORAS®

Sztywnosé ptyt [kNm2/m]| 3,0 13,4 31,7 | 214,56 [3.793,3

Wspotczynnik [GPa] 35,1 19,9 141

sprezystosci

Waga powierzchni [kg/m?] 8,6 11,0 13,6 34,9 98,1

g\{:ytglqei(:ﬁig*g?\:lierzchniowe ol 2201y

Elastyczna krawedz [mm] 3,0 0,7 0,3 <0,2 <0,1

Sztywna krawedz [mm] 0,8 0,2 0,1 <0,1 <0,1

Wygiecie belki, powtoka na

waskich koncéwkach, 100 kg 250 kg

Srodek punktem nacisku

Koncowki gietkie [mm] 101,4 | 23,3 10,2 40 0,4

Koncowki sztywne [mm] 24,6 5,6 24 1,7 0,2

Dostepnosé ptyt sandwich

I Sandwich aluminiowy: format standardowy* 1.500 x 3.000 mm
I Sandwich precyzyjny: format standardowy* 1.570 x 3.600 mm
I Formaty standardowe pokryte innymi materiatami na zapytanie

* oraz dociecia formatek







OBROBKA MECHANICZNA

Kregi oraz pierscienie

I do $rednicy 2.000 mm
I ciete pitg tasmowg, bgdz strumieniem wody

Obrébka ptyt i blokéw
wielostronne frezowanie

do wymiaréw: 1 Gwinty transportowe
X4.500 mm/Y 2.000mm/Z1.100 I Szczeliny oraz rowki do zamocowan
I Wiercenie gtebokich otworow

Przykroj kontur

I Dokfadne wycinanie kontur
I ciete pitg taSmowa, badz strumieniem wody
I do wymiaréw 6.000 x 2.500 mm

Obrobka CNC

I Produkcja precyzyjnych detali na podstawie rysunkéw
technicznych

I posiadamy nowoczesne maszyny CNC
I maksymalne rozmiary: X 7.400 mm /Y 2.500 mm /Z 1.250 mm
I pojedyncze detale, bgdz serie

Obrébka powierzchni

1 Anodowanie naturalne
1 Anodowanie twarde
1 Anodowanie kolorowe

I Inne nietypowe uszlachetnianie powierzchni

24
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Norma DIN EN 485-3 dla produktow walcowanych na gorgco

oraz norma DIN 485-4 dla produktéw walcowanych na zimno:

- ta cze$¢ normy EN 485 zawiera graniczne rozmiary oraz
tolerancje tasm, blach i ptyt z aluminium, jak réwniez stopow
aluminium walcowanych na gorgco, kiére przeznaczone sg
do ogblnego zastosowania.

- obowigzuje dla produktéw o grubosci od 2,5 mm do 200 mm
wiacznie.

- nie obowigzuje dla wstepnie walcowanych tasm, jak réwniez
produktéw specjalnych np. wyttaczane lub w formie rolki ta-
$my i blachy, produktéw do specjalnego zastosowania np.
lotnictwo, kosmonautyka.

'., - odchylenie ,d“ od ptaskosci wynika z wypuktosci grzbietow
ST wzdtuz i w poprzek, badz fal krawedzi, ktére zostaje ustalone
] 13_ - wylgcznie na catych ptytach za pomoca proste;j linijki i szcze-

i linomierza lub szyng mierniczg. Podczas pomiaru blacha, czy

. ~ ptyta spoczywa na rownej, poziomej Powi'qrzchni przy czym

r klgsta skierowana jest do gory. Z . Zagi C.la brzegowe i
] » !

' ".“4 Y2

Uwag
W przypa
wigzujg wa
norm nie jest ¢
warte w nich tolel
szczegolnione pr. Y
zamowienia do realizacj
Dane dotyczgce wtasciv
" jako punkt odniesienia w po
niedzy sobg. Sa to dane wzglec
OW|edZ|aInosc za 0dpornose |
; zona. W kwestii anodowania
o osci za ton i odcien koloru, infor!
iach anodowania danego stopu. Ano
tlenku nalezy rozumie¢ wytgcznie ja
, czyli funkcja ochronna. Wykluczal y 0C
stosowanie anodowania naszych produktd
cyjnych / ozdobnych. W procesie odlewania stop
; chyleri w granicach normy pomigdzy propor:

doprowadzi¢ do wystqplenla roznic w kolorystyce materiatu,
sytuacja ta jest rowmez uwarunkowana technikg proceséw od-
lewniczych. Réznice w kolorystyce materiatu nie sg podstawa
do zgtaszania reklamacii.

h pierwiastkow, co w konsekwencji moze



NORMY | TOLERANCJE

Grubosci — wartosci graniczne Tolerancje wedtug
(DIN EN 485-3) tylko dla ptyt walcowanych DIN EN 485
Grubos¢ Grubosci — wymiary graniczne szerokosci czgéé 3i4d
znamionowa [mm] znamionowych [mm]
powyzej  powyzej  powyzej  powyzej
powyzej do do 1250 1250 1600 200 2500
do1600 do2000 do2500 do 3500
2,5 4 +0,28 +0,28 0,32 +0,35 0,40 Ai 7 y\
4 5 +0,30 +0,30 +0,35 +0,40 +0,45 EE =2
6 +0,32 +0,32 +0,40 +0,45 +0,50
8 10,35 +0,40 10,40 +0,50 +0,55 ﬁl @
10 +0,45 +0,50 +0,50 +0,55 +0,60 i
10 15 +0,50 +0,60 +0,65 +0,65 +0,80 A-A
15 20 +0,60 0,70 0,75 0,80 +0,90 | e e ecivy)
20 30 +0,65 10,75 10,85 +0,90 +1,00 lustracja 4: grzbiet (oatrz 4.2.2)
30 40 +0,75 +0,85 +1,00 +1,10 +1,20 v S U
40 50 0,90 +1,00 +1,10 +1,20 +1,50 . .
50 60 +1,10 +1,20 +1,40 +1,50 +1,70 _l__(_\\,_s}\___cg\_&_l_
60 80 +1,40 +1,50 +1,70 +1,90 +2,00 i
80 100 +1,70 +1,80 +1,90 +2,10 +2,20 ﬁsm
100 150 +2,20 +2,20 +2,70 +2,80 —
150 200 +2,80 +2,80 +3,30 +3,30 "

d odchylenie ptaskosci
1 diugos¢ fali (cieciwy)

llustracja 5: krawedzie fali (patrz 4.2.2.)
Tolerancje ptaskosci blach oraz ptyt
(DIN EN 485-3) tylko dla ptyt walcowanych

Grubos¢ Odchylenie catkowite [%]  Odchylenie czesciowe [%]
znamionowa [mm] przy cigciwie co najmniej
300 mm
na dtugo$¢ na szerokos¢
powyzej do d,./L d_ /W
llustracja 6: pomiar prostokata (patrz 4.3.2)
2,5 3 0,4 0,5 0,5
3 6 0,3 0,4 0,35
6 50 0,2 0,4 0,3
50 200 0,2 0,2 wedtug ustalenia

Ogélne tolerancje miar diugosci oraz miar katow (DIN ISO 2768-1) docie¢ z ptyt

Kategoria . 2 q . . Ayt .
tolerancii Miara dtugosci — graniczne odchylenia rozmiarow znamionowych w mm

0,5do 3 powyzej3 powyzej6 powyzej30 powyzej powyzej powyzej powyzej

do 6 do 30 do 120 120 400 1000 2000
do 400 do 1000 do 2000 do 4000

F (drobna) +0,05 +0,05 +0,1 +0,15 +0,2 +0,3 +0,5 -
M (érednia) +0,1 +0,1 +0,2 +0,3 +0,5 +0,8 +1,2
C (gruba) +0,2 +0,3 +0,5 +0,8 *1,2 *2 +3 +4
\% - +0,5 + 1 +1,5 +2,5 +4 +6 +8
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